PH60病理组织漂烘仪技术参数
1
整机为全塑壳一次性压膜成型
2
智能PID温控技术，性能稳定，控制精度高
3
具有开机自动定时功能
4
加热原理采用硅胶贴膜，温度精确
5
烘片箱可容纳3个常规染色架
6
烤片槽实际排列玻片60片，烤片槽间温度均匀无温差
7
高亮LED数码显示屏,轻触键盘
8
工作程序剩余时间提醒功能
9
漂片缸为套缸设计
10
达到设定温度时间：＜15分钟
11
温度设置及可控范围：室温～99℃±1℃
病理存放柜技术参数
一、病理切片柜
规格：435*500*1620（每组）
采用宝钢SPCC冷轧钢板，底座1.2㎜冷轧钢板，箱体0.8㎜冷轧钢板，抽屉0.8㎜冷轧钢板，七二十抽（十二节，每节六抽，加一底座，每只抽屉可存放标准玻璃切片850张，每组存放切片60000张以上），玻片专用抽进口ABS板式滑道，抽屉内置暗锁，防滑功能。拉手采用铜镀沙金，抽屉内有塑料分隔条，便于存档。柜体表面处理脱脂除油、表调、锌系磷化、钝化、粉末喷涂。插槽：金属开模专用插槽。标鉴槽：一体化冲压成型。
二、 病理蜡块柜
规格：435*500*1620（每组）
采用宝钢SPCC冷轧钢板，底座1.2㎜冷轧钢板，箱体0.8㎜冷轧钢板，抽屉0.8㎜冷轧钢板，每组4节，加底座一只，每节六个大抽，中间有活动分隔条可灵活归类，每个抽屉可存放标准塑料包埋盒蜡块约600块，每组可存放包埋盒蜡块13000块左右。
拉手：ABS暗拉手。表面处理：脱脂除油、表调、锌系磷化、钝化、粉末喷涂。专用插槽、标鉴槽一体化冲压成型。
取材台技术参数
1、取材台主体框架采用SUS304不锈钢制作，台面板采用δ2 SUS316不锈钢模具折边成型后焊接，侧板等采用δ1.2不锈钢SUS304模具成型，表面抛光拉丝处理；
2、外型尺寸：1800mm×900 mm×2000 mm ，台面面积大，四周挡水沿防止水外溢，取材台水池在右侧，水池尺寸：300×300×120 mm，强制排水；
3、整个取材台面有一定的斜度（≤8°），冲洗时便于水的流动。
4、抽风罩模具冲孔（长腰槽孔）成型，漂亮美观，抽风罩上方有宽大的存放平台（1900mm*350mm）可以存放取材时所需的物品；
5、取材台安排标本安放区域和取材工具存放区；工作台左侧布置喷淋冲洗工作台，电动阀门控制，水量大小可以无级可调。
6、配置冷暖水龙头，同时配金属软管莲蓬头水龙头，提供冷热水配置品牌热水器；配置一个脚踏（24V安全电压控制）开关龙头，电动阀门控制，水量大小可以无级可调。
7、具有可设置自动开关机功能。
8、配置日光灯照明，紫外线杀菌，独立控制。
9、柜门采用可以自动复位的弹簧铰链，开启关闭操作方便；
10、取材台采用超静音风机排除有害气体，噪音低，总体噪音≤55 b(a)并且完全的排除有害气体，每小时处理风量：≥1800立方以上,；
11、配置竹面取材刀板（带不锈钢架：尺寸可定制），两边安装8 毫米钢花玻璃。
12、配置进口管路粉碎机，感应式电机，不锈钢内胆。
13、排风管道现场用250PVC管和塑料铝箔管配做。
通风排毒柜技术参数
1、外形尺寸台式：（规格：2200*1100*2350）         

（规格：1500*850*2350） 

2、通风柜整体采用≥1.2mm 冷轧钢板在数控加工中心制作、酸洗磷化处理后喷涂环氧树脂粉末高温烘烤固化，附着力高、表面硬度耐腐蚀性极强，外形美观。
3、内胆及导流板采用 5mm 灰色，耐酸碱有机溶剂之实验室专用抗蚀材质。带可拆卸维修孔。
4、台面采用12.7mm实芯理化板，耐腐蚀、抗冲击、易清冼。
5、控制开关采用12V液晶面板，集中控制整个电路系统。
6、上柜体带上下移门移动，铝型材配合塑料型材边框，窗口采用3块 5mm 钢化玻璃，可左右移动，采用无段平衡装置，可上下移动，自由调节高度。
7、三块导流板使处于不同高度空间的有害气体分别从不同的段区排出。通风柜以操作表面风速≥0.5m/s的速度将通风柜中的空气排出，确保无任何残留气体存在。通风效率高，排风量为≥1500m3/h，低噪声。
8、品牌风机连接排风管。
9、排风管道现场用250PVC管和铝箔管配置
标本冷藏柜技术参数
1、上置恩布拉科进口EGUBOHLR压缩机风冷技术，柜体内不结冰，不结霜
2、外壳、内胆均选用SUS304拉丝不锈钢制作，卫生易清洗
3、柜体、门体均为硬质聚氨酯高压发泡，整机保温性良好，强度大
4、门体采用自动复位装置，开启灵活，关闭严密
5、柜内温度为电子温控，精确度更高，温度控制精准
6、门玻璃内置电热丝，防止柜内外温差大而导致玻璃门大量结水
7、蒸发器内藏式TP2无氧铜管
8、门胆采用无毒、无味、易清洗ABS工程塑料，卫生美观
9、温度控制：0℃-10℃
10、带四层网架
